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c) Dostepne roboty P-10, P-15.

Udzwig

Seria robotéw malujacych jest dostepna

w nastepujacych modelach:

o P-50iA: udzwig 7,5kg, zasieg 1360 mm e P-250iA/10S: udzwig 10kg, zasieg 2000mm
e P-145: udzwig 7,5kg, zasieg 2542 mm e P-250iA/15: udzwig 15kg, zasieg 2800 mm
e P-200E: udzwig 15kg, zasieg 2800 mm



ROBOTY SERII “P" PRZEZNACZONE DO LAKIEROWANIA DAJA BARDZO SZEROKIE MOZLIWOSCI ZASTOSOWAN
LAKIEROWANIA | NAKLADANIA POWLOK. ROBOTY TE POSIADAJA WYSOKA ELESTYCZNOSC | PRECYZJE LAKIEROWANIA
ROZNORODNYCH KOMPONENTOW, TAKICH JAK: PLASTIKOW, METALI, DREWNA, ITP.

»CECHY | KORZYSCI

Roboty lakierujace FANUC sa idealnym

rozwiazaniem dla wielu typow materiatow

oraz operacji:

* Karoserii samochodowych (wewnetrznych i
zewnetrznych czesci

e Czesci samochodowych

e Plastiku (np. telefonéw komarkowych)
¢ Drewna

e Stali

¢ Do lakierowania antykorozyjnego

e ....oraz wielu innych operacji
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ALUMINIOWE, LEKKIE RAMIE
e Konstrukcja aluminiowa
- mniejsza waga pozwala na zmniejszego mocy
serwowzmacniacza, co finalnie przektada sie na
redukcje kosztow konsumpcji mocy
- Zwiekszone bezpieczenstwo: brak ryzyka wzniecenia
iskier w przypadku kolizji
- Latwe czyszczenie
¢ Gtadka powierzchnia zewnetrzna minimalizujaca
zanieczyszczenie

GLOWNE WYTYCZNE KONSTRUKCYJNE

e Sprawdzona jednostke mechaniczng EX uzyskuje sie

przez czyszczenie suchym powietrzem nie tylko tych 2

obszardw, w ktérych zainstalowane sa serwonapedy, lecz

catej konstrukceji robota - dieki temu uzyskano mozliwosc

zastosowania standardowych serwonapedéw FANUC

- Identyczna niezawodno$c¢ i dynamika jak pozostate
roboty FANUC Robotics.

Standardowe zebatki, przektadnie oraz serwonapedy

uzywane we wszystkich robotach FANUC, stad uznana

niezawodnos$¢

Sprawdzony kontroler robota FANUC - Identyczna sama

struktura programéw, jak w przypadku ..zéttych” robotéw

- Latwosc¢ programowania

ZEWNETRZNY MONTAZ OKABLOWANIA
Przewody prowadzace lakier lub powietrze sa umieszczone
na zewnetrznej stronie ramienia J3 oraz J2.

e Brak ograniczenia obszaru pracy

o Wieksze bezpieczenstwo dzieki przymocowaniu
przewodow

¢ Przewody sa utrzymywane w odlegtosci od kisci, co
zapewnia czystos¢ lakierowanych elementéw

PUSTA W SRODKU KONSTRUKCJA
PRZEKLADNI REDUKCYJNYCH ROBOTA
PRZEZNACZONEGO DO MALOWANIA
e Opatentowana pusta w srodku konstrukcja ramienia dla
P-50iA / P-145 / P-200E / P-250iA/15:
e Wewnetrzna srednica réwna 60 mm od ramienia J3 do Jé
dla P-50iA oraz P-145
e Wewnetrzna srednica réwna 60 mm od ramienia J4 do Jé
dla P-200E oraz P-250iA/15
- Zapewnia maksymalna elastycznos$¢ prowadzenia
przewodoéw uzytkownika
- Redukuje ryzyko uszkodzenia przewodoéw
- Najbardziej konkurencyjna cenowo w zwiazku z
tatwoscia prowadzenia przewodow
- Ograniczone ryzyko zanieczyszczenia malowanych
komponentéw przez pozostatosci lakieru cieknace z
zewnetrznych przewodow
- Pozwala na ruch w ograniczonych przestrzeniach bez
ryzyka zaczepienia zewnetrznymi przewodami
- Konstrukcja ramion i kiéci sprawdzona podczas
eksploatacji - trzecia generacja robotéw!

DEDYKOWANE, DAJACE WIELE MOZLIWOSCI
OPROGRAMOWANIE UZYTKOWE = PAINTTOOL
PaintTool oferuje zaawansowane mozliwosci procesowe:
e Operowanie skierowane na proces

Oszczedzanie czasu dla ustawiania ustawien parametrow
procesowych

Terminologia wtasciwa procesowi

Dedykowane, kalibrowalne jednostki: atomizeri
wentylacyjne

40 ustawien kolorow

.Hot Edit": edytowanie parametréw malowania oraz
punktow trajektorii podczas produkcji

tatwe ustawianie sledzenia ruchu tasmy produkcyjnej
(Zobacz rozdziat Narzedzia Uzytkowe)

MOZLIWOSC MONTAZU NA PODLODZE, SUFICIE

e Robot moze by¢ zamontowany na podtodze oraz na suficie
bez zadnych ograniczen

¢ Roboty montowane na suficie zapewniaja tatwiejszy
dostep do obstugiwanej maszyny oraz obszaru tadowania/
roztadowywania czesci

UWAGA: Robot P-50iA moze by¢ rowniez montowany na
Scianie (90°).

CERTYFIKAT ATEX
Robot jest w petni zatwierdzony przez ATEX (certyfikat
eksplozji).




Wymiary
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Wymiary

P-250iA/10S
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PRZESTRZEN ROBOCZA WYZNACZONA Z
WYMONTOWANYMI UCHWYTAMI TRANSPORTOWYMI
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