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System wizyjny V-500iA jest systemem
bazujacym na komputerze PC, dajacym
nastepujace mozliwosci:

* V-500iA/2DV: standardowy system 2D
* V-500iA/3DL

e Kompensacje 3D

® Przesuniecie trajektorii bazujace na systemie
wizyjnym

* V-500iA/2DV: standard 2D Vision

¢ V-500iA/3DL

* 3D COMPENSATION

¢ VISION SHIFT

V-500iA/2DV: STANDARDOWY
OBRAZ 2D

EATWOSC ZASTOSOWANIA
e Szybka i tatwa konfiguracja
e tatwosc tworzenia aplikacji
e Wbudowane instrukcje wizyjne

ZWIEKSZENIE MOZLIWOSCI PROCESOWYCH

Sledzenie ruchu taémy produkcyjnej przy pomocy

systemu wizyjnego jest zrédtem nastepujacych

mozliwosci zastosowan robota:

e Sortowanie nieprzymocowanych czesci na
poruszajacej sie tasmie produkcyjnej

e Podnoszenie nieprzymocowanych czesci na
poruszajacej sie tasmie produkcyjnej

e Umieszczanie czesci na mocowaniach umieszczonych
na poruszajacej sie tasmie produkcyjnej

¢ Montaz czesci

KOMPENSACJA 3D

Poniewaz kamera jest urzadzeniem dwuwymiarowym
(2D), nie moze zapewni¢ informacji trojwymiarowej
(3D). Jedna kamera pozwala jedynie na okreslenie linii
prostej, na ktérej znajduje sie obiekt. Kompensacja
pozycji 3D jest uzywana do okreslania pozycji

elementu w przestrzeni tréjwymiarowej (np. karoserii
samochoddéw) uzywajac do tego trzech lub wiecej kamer
2D.

Przesuniecie trajektorii bazujace na systemie wizyjnym

OPCJA: FUNKCJA HISTOGRAMU

Histogram pozwala na wizualizacje mozliwych skal
szaroéci wokét szukanego elementu. Celem tego jest
sprawdzenie, czy wokot elementu jest wystarczajaco
duzo wolnego miejsca dla chwytaka.

Pozwala to na unikniecie uszkodzen komponentéw oraz
redukcje kosztow.

OPCJA: SLEDZENIE RUCHU TASMY
PRODUKCYJNEJ PRZY POMOCY DWOCH ROBOTOW
STEROWANYCH Z JEDNEGO KONTROLERA Z
ZASTOSOWANIEM SYSTEMU WIZYJNEGO

Mozliwe jest wykorzystanie jednego kontrolera do
operowania dwoma pojedynczymi robotami w aplikacji
wizualnego sledzenia ruchu tasmy produkcyjnej. Cecha
ta jest udostepniana jako opcja oprogramowania:
Sledzenie ruchu tasmy produkeyjnej przy pomocy
dwoch robotéw sterowanych z jednego kontrolera z
zastosowaniem systemu wizyjnego.

PRZESUNIECIE TRAJEKTORII BAZUJACE

NA SYSTEMIE WIZYJNYM

Funkcja to jest pomocna podczas programowania

systemow przeznaczonych do spawania tukowego

lub zgrzewania punktowego, w celu kompensowania

rozbieznosci pomiedzy konfiguracja pokazywana w

programach off-line, a rzeczywista konfiguracja.

Przed zmiana trajektorii, elementy musza byc

skalibrowane przez manualne zaprogramowanie na na

podtodze.

1. Funkcja przesuniecia trajektorii wykorzystuje
mozliwosc¢ tréjwymiarowego pozycjonowania kamery
wizyjnej, w celu dokonania pomiaru rozbieznosci, a
nastepnie automatycznej kalibracji programu robota.

2. Fukcja posiada mozliwos¢ automatycznego
ustawiania punktéw centralnych narzedzia (TCP).

3. W trakcie wykonywania, funkcja mierzy oraz kalibruje
programy robota z duza precyzja, w pomiarze
bezkontaktowym, w przeciagu okoto 30 minut,
zamiast spedzenia godzin na reczne dopracowanie
trajektorii., pozwalajac na znaczna redukcje
catkowitego czasu konfiguracji systemu.

4. Istnieje mozliwo$¢ zastosowania tej funkcji do
ustawiania koordynacji ruchu kilku robotéw
sterowanych z jednego kontrolera (dwu, trzech lub
czterech) pracujacych w jednej celi.

OPCJA: ZAPISANIE OBRAZU B

Funkcja zapisania obrazu pozwala na zachowanie do

10 000 zdjec. Cecha ta jest szczegodlnie uzyteczna do

kontroli jakosci lub eliminowania probleméw podczas
diagnozowania mozliwych btedéw w programie.

OPCJA: SLEDZENIE RUCHU TASMY
PRODUKCYJNEJ PRZY POMOCY KILKU ROBOTOW
Z ZASTOSOWANIEM SYSTEMU WIZYJNEGO
Mozliwe jest wykorzystanie do czterech pojedynczych
robotéw w aplikacji wizualnego $ledzenia linii. Roboty
potaczone sa tylko z jednym systemem wizyjnym.

V-500iA/3DL

System wizyjny 3DL jest uzywany dla niezawodnej

lokalizacji i orientacji czesci, bez wzgledu na

zréznicowanie rozmiaru. Pozwala to na wybieranie

losowo utozonych komponentéw z pojeminkdéw lub

paneli.

e Rozpoznanie pozycji czesci (X, Y, Z) oraz orientacji
(W, P, R)

* 100% produkt FANUC (osprzet i oprogramowanie)




